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SUPERLIT Boru Sanayi A.S., triin kataloglarinda yer alan
degder ve tasarimlar tek tarafli olarak ve haber vermeksizin
her zaman degistirme hakkina sahiptir. En glincel bilgiler
icin lutfen www.superlit.com adresini ziyaret ediniz.

Uriin kataloglarinda yer alan bilgiler sadece bilgi amaghdir.
Bu verilerin kullaniimasi sonucu ortaya cikabilecek
zararlardan SUPERLIT Boru Sanayi A.S. higbir sekilde
sorumlu tutulamaz.

Uriin kataloglarinda yer alan deger ve tasarimlarin her
tarlu fikri ve mulkiyet hakki SUPERLIT Boru Sanayi A.S.'te
aittir.
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Sirket Profili

Turk sanayi sektériinde énemli bir role sahip KARAMANCI HOLDING'in ilk sirketi olan
SUPERLIT 1961 yilinda kurulmustur.

Basinglive basingsiz CTP (Cam Elyaf Takviyeli
Polyester) borularin uluslararasi standartlara
uygun Uretimini ve satisini yapmakta olan
SUPERLIT, genis Urin yelpazesi, guvenilir
kalitesi ile satis dncesi ve sonrasi teknik/

danigsmanlik hizmetleri sayesinde 5 kitada
tercih edilen bir marka olmustur. SUPERLIT,
kurulu kapasite agisindan dinya ¢apinda
CTP boru sektérunun lider kuruluslarindan
biridir.

Turkiye'de Duzce ile Malatya'daki fabrikalarinda EN, ISO, TS EN, TS ISO, ASTM,
AWWA gibi ulusal ve uluslararasi standartlara uygun olarak Uretilen DN50 mm

— DN40OOO mm ¢ap araliginda, 2500 -

5000 - 10000 (&zel tasarimla 10000 ve

Uzeri) rijitlikte, 1 — 32 bar (6zel tasarnmla 40 bar'a kadar) basinca dayanikli borulari
asagidaki uygulama alanlarinda kullaniimaktadir:

Diizce Fabrik

@ Temiz su ve igme suyu
@ sulama

@ Hidroelektrik santralleri
@ Kanalizasyon

@ Antma

@ Deniz suyu alma ve desarj

SUPERLIT, “Surekli Elyaf Sarma”, “Savurma
Dokum" ve “Helisel Sarma” yéntemleriyle
Turkiye'de 3 farkl teknoloji ile cam elyaf
takviyeli polyester (CTP) boru Gretimi
yapabilen tek boru Ureticisidir.

Entegre Yonetim Sertifikalar (ISO 9001, ISO
14001, I1SO 45001) uluslararasi gecerliligi
olan saygin badimsiz kuruluslar tarafindan
belgelendirilmistir.

e

Maiatya Fabrika

O su depolama sistemleri

@ Kazisiz teknolojiler

0 Termik&nukleer santraller,
desalinasyon tesisleri, petrokimya
tesisleri vb. gibi endistriyel

uygulamalar

Turkiyede Devlet Su isleri, iller Bankasi,
yerel idareler, belediyeler, su idareleri ve
6zel muteahhitlerin  projeleri, yurtdisinda
ise Avrupa'dan Afrika'ya, Amerika'dan Asya
ve Avustralya'ya kadar dunyanin bir ¢ok
bolgesindeki projeler igin boru temin eden
SUPERLIT, yarim yuzyildan fazla deneyimi ile
boru sektdrintn dunyadaki liderlerindendir.
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Kullanim Alanlari

SUPERLIT CTP borulari yeralti ve yer Ustl borulama sistemlerinde;

@ icme suyu ve temiz su iletim hatlari

@ Sulama ana iletim ve sebeke hatlar

@ Yogmur suyu ve drenaj hatlari

@ Kanalizasyon hatlari

@ Endustriyel atik su iletim hatlar

0 Deniz alti borulama, su alma, desarj hatlar ve difGzdrler
@ Kimyasal tesislerin borulama hatlar

@ Enerji santralleri sirkilasyon hatlar

0 Hidroelektrik santral iletim ve celbri boru hatlar

@ Jacking boru ve relining (stirme) boru hatlari

@ su, petrol ve kimyasal depolama tanklari

r
CTP BORU GENEL
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Standards:

@ 150 23856 (su temini ve atik su uygulamalar)
@ 150 25780 (jacking)

@ EN 1796 (su temini)

@ EN 14364 (atik su uygulamalarn)

@ ASTM D 3262 (atik su uygulamalar)
@ ASTM D 3754 (atik su uygulamalar)
@ ASTM D 3517 (su temini)

@ ASTM D 3839 (doseme)

@ IS0 10465 (doseme)

@ 15O 10639 (temiz su uygulamalar)
@ 15010467 (atik su uygulamalan)
@ AWWA C 950 (su temini)

@ AWWA M 45 (tasarm ve déseme)
@ As 3571.1 (atik su uygulamalar)

@ AS 3571.2 (su temini)

@ AS/NZS 2566.2 (ddseme)

Fittings:
@ Dirsekler

© Flanslar

@ Rediiksiyonlar

@ Tee parcalan

@ Menholler

@ Ozel tasanmli parcalar
@ CTP saddles

O wye pargalari

Caplar:
DN5SO mm'den DN40OOO mm'ye kadar cap
arali@inda drun bulunmaktadir.

Boru Uzunlugu:

Standart boylar 6 m ve 12 m olmakla birlikte
SUPERLIT CTP borular nakliye ile sinirh olarak
istenen uzunluklarda Uretebilir.

Fiziksel Ozellikler:

CTP boru esnek davranig gosteren, cam elyaf
takviyeli termoset regine ve silika kumundan
olusan kompozit bir malzemedir. Asagidaki
ulusal ve uluslararasi standartlara uygun olarak
Uretilmekte ve désenmektedir.

CTP Boru
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Avantajlari

a Uzun émiir:

Minimum 50 yil servis verecek sekilde uluslararasi
standartlara gére tasarlanir. isletme ve bakim
gideri yok denecek kadar azdirr.

o Mikemmel, piiriizsiiz i¢ ylzey:

SUPERLIT CTP borulann pirizsiz ic yizeyi
hidrolik kayiplar azaltir. PuUrlzstuz ic yuzeyi
sayesinde sUrtinme kaybi minimumdur ve bu
ozelligini servis dmru stiresince muhafaza eder.

e Givenli baglantilar:

SUPERLIT CTP boru birlesimleri, esnek bagdlanti
metoduna sahiptir ve sizdirmazlik full-face®
entegre elastomerik contali mansonlar ile
saglanmaktadir.

e Hafiflik:

+  Celik borunun yaklasik 1/4't, duktil borunun
yaklasik 1/5', beton borunun ise yaklasik
1/10'u adirhidindadir.

+  Farkli  caoplardaki CTP  borular ic ice
gecirilerek daha az aracgla ¢cok daha fazla
boru tasinabilir. Bu sayede nakliye maliyeti
ucuzlayabilir.

///7‘

Montaji hizli ve kolaydir.
Tasinmasi ve montaji igin &zel ekipmanlara
gerek yoktur. Hafif olusu, uzun boylarda bile

montaj kolayligi saglar.

Korozyona, kimyasallara
direng:

Metalik  malzemeden Uretilmedidi  igin
korozyona ugramaz.

Standart olarak genis pH araliginda servis
verecek sekilde tasarlanmaktadir.

Yalitkanlk — 6zelligi  vardir  ve  elektrik
akimindan etkilenmez.

Katodik koruma gerektirmez.

ic ve dis kaplamaya ihtiyag yoktur.

G Kog¢ darbesi emme kapasitesi:

Ko¢ darbesinden kaynaklanan ilave basing
artislari metal borulara kiyasla cok daha
azdir. Kog darbesi basinglarinin %40'ini basing
sinifini arttirmadan  absorbe edecek sekilde
tasarlanirlar.

™\
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Sulama ana.iletim ve sebeke hatlari
Aydin Kogarli-Bagarasi Sulamasi
DN3000-DN3400

TURKIYE

PROJELER/

UYGULAMALAR

Mestia HPP
Hidroelektrik Enerji Santrali
2 DN 2400 / PN 6-10-16
GURCISTAN
20 72\
‘\19/‘ \\’I )
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Temiz su ve igme suyu iletim hatlar

Moerdijk - Nieuwe Keerleus Limmel CENAL - Canakkale Karabiga Termik Santrali
DN1700 DN300-DN4000

HOLLANDA TURKIYE

Deniz alti borulama su alma, desarj hatlari ve difiizérler

B
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Yagmur suyu, drenaj ve kanalizasyon hatlari
ISKI 5. Kisim Atik Su Kanali, Yagmur Su Kanali ve Devre islahi insaati
DN1200-DN2800

TURKIYE

Sulama ana iletim ve sebeke hatlari
Darende Gokpinar Sulamasi Sifon Uygulamasi
DN450-DN1300

TURKIYE
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Kimyasal
Kanalizasyon hatlari borulama hatlari
Gabes Sehri Kanalizasyon Garabogaz Gubre Fabrikasi
Sebekesi-DN80O DN3100-DN3700

TURKMENISTAN

/ II, 4 !ﬂ .I- S , | . i._..r !

Hidroelektrik santral iletim ve cebri boru hatlari Kazisiz sistemler - Jacking and Relining
Rwiwi Small Hydropower Marsden Project
DN1800-DN2200 DN375-DN1200

UGANDA AVUSTURALYA
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Akis Hizi

Standart CTP boru igin dénerilen akis hizi max.
4 m/sn'dir. Ozel tasanmla daha yiksek akiskan
hizina izin veren boru tasarlanabilmektedir.

Akis Katsayisi
Hidrolik hesaplamalarda SUPERLIT CTP borulari
icin kullanilacak degerler:

Hazen-William akis katsayisi: C=150
-0 Manning katsayisi: n=0,009
Colebrook-White katsayisi

surekli elyaf sarma metodu ile Uretilen borular
icin; k=0,029mm
savurma  sékim metodu ile dretilen borular
icin;k=0,012mm

UV Direnci

CTP borularin  performansi UV isinlarindan
olumsuz etkilenmez. Ylzeyde mukavemeti
etkilemeyen renk dedisimleri gdzlenmesi
normaldir.

TASARIMA ESAS OLAN OZELLIKLER | CTP Katalog

Sicaklik

Standart CTP borularin servis sicakligi -40°C ile
+35°C arasindadir. 50 °C ‘ye kadar olan servis
sicakliklariigin 6zel boru tasarimi yapilmaktadir.

Termal Genlegsme Katsayisi
SUPERLIT CTP borularin eksenel yénde uzama
ve kisalma isi katsayisi :

24 and 30 x 1# mm/mm/°C araligindadir

Mansonlarda Agisal Sapma
Mansonlar, EN 1119, ISO 8639 AND ASTM 4161
performans kriterlerini(acisal sapma, basing, dis
yUk ve vakum) saglayacak sekilde tasarlanmistir.
Standartlarnizin verdidi acisal sapma degerleri
asagidaki tabloda verilmistir.

Manson Uzerinde

Boru Capi Uygulanabilecek Maksimum
Agisal Sapma (Derece)

DN 300 - DN 500 3,0°
Poission Orani DN 600 - DN 900 2,0°
Standart  CTP  borular icin muhen@shk DN 1000 - DN 1800 1.0°
hesaplamalarinda  kullanilabilecek  poisson
orani 0,22 - 0,29 arasindadir. DN 1900 - DN 4000 0,5°
/—CTP Boru —CTP Manson —CTP Boru

DN

Maksimum
Sapma
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CTP Boru Caplari

SUPERLIT CTP borularn ve ek parcalan asadidaki standart slcilerde Uretilirler.
Musteri talebi Gzerine ara ¢cap Uretimi mimkunddr.

Boru Anma Cap Boru Anma Capl Boru Nominal Dis Capi
(mm) (ing) (mm)
300 12 324
350 14 3764
400 16 4273
450 18 475,8
500 20 530,3
600 24 633
700 28 718,5
800 32 820,5
900 36 924
1000 40 1025,5
1100 44 1125,5
1200 48 1228,5
1300 52 13315
1400 56 1433,5
1500 60 1536,5
1600 64 1638,5
1700 68 17395
1800 72 1841,5
1900 76 19445
2000 80 2046
2100 84 2148,5
2200 88 2250,5
2300 92 2354
2400 96 2454
2500 100 2553,5
2600 104 2657,5
2700 108 2758,5
2800 112 2858,5
2900 116 2962,5
3000 120 3065
3100 124 3166,5
3200 128 3269
3300 132 3370,5
3400 136 3473
3500 140 3574,5
3600 144 3676,5
3700 148 3778,5
3800 152 3880,5
3900 156 3982,5
4000 160 4085
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SUREKLI ELYAF

Surekli Elyaf

SUREKLI ELYAF SARMA | CTP Katalog

Sarmao

Continuous Filament Winding (CFW)

Proses:

Surekli Elyaf Sarma (Continuous Filament
Winding “CFW") prosesi, CTP borularin devamli
akan cam elyaflarinin otomatik makina ile
sarilmasi yoluyla dretilmesidir.

Cam elyaf ve reginenin sikistinimasi ile boru ic ve
dis cidarlar olusturulmakta ve dolgu maddesi
(kum) ilave edilmektedir.

Ylksek orandaki polyesterin cam elyaf ile
takviye edilmesiyle borunun i¢ ve dis ylzeyi,
kimyasallara son derece dayanikl hale
gelmektedir.

Borunun orta bolgesi oldukga dayanikl
oldugundanihtiyag duyulanrijitlik saglanmakta,
boru boyunca ¢alisma basinglarina karsi direng
elde edilmektedir.

Malzeme:

Standart SUPERLIT CTP borular ortoftalik
veya tereftalik doymamis polyester recine ile
Uretilmekte olup proje sartlarina bagl olarak
6zel tasarm gereken durumlarda izoftalik
ve vinilester regine ile de Uretim yapmak
muUmkundar.

Dig Astar Tabaka

Yapisal Tabakalar

ic Astar Tabaka

~

Uretim:

Surekli Elyaf Sarma Uretim prosesinde ana
makine, silindir seklinde bir mandrel olusturan
kirislerin tasidigi strekli gelik bir banttan olusur.

Programlanabilir Lojik Kontrol Sistemleri (PLC)
ve bilgisayarlar (PC) denetiminde mandrelin
hareketiyle cam elyaf, recine, dolgu maddesi
kum ve ylUzey malzemeleri hassas dlgimlerle
uygulanir. ~ PLC-PC  modilleri,  &nceden
programlanan tarifler dogrultusunda entegre
proses kontroli saglar. Programa ¢ap, rijitlik
ve basing sinifi gibi temel bilgiler girilir. PC
tim makine ayar dederlerini hesaplar. Proses
parametreleri ve boru kalinligi strekli takip edilir
ve kayit altina alinarak izlenebilirlik saglanir.

Laminat kUrlenmesi isiya bagl olarak gelisir.
Laminatin isitict elemanlarla dodrudan isinmasi
saglanir.  Kir boélgesinde laminat sicaklid
degisik noktalarda élculdr. Sicaklik dadilimi PC
monitdrinden grafik olarak izlenir.

Recine cikisi iki farkll hattan saglanirYuksek
korozif uygulamalarda borunun i¢ katinda
6zel recine, gévdesi ve dis kisminda ise normal
kullanilabilmektedir.

Eksenel ve radyal hareketi olan, boruya uyumilu
kesme Unitesi, borunun diizgun ve dik kesilmesini
saglar.  Kontrol sistemine boru boyunun
girilmesiyle kesme operasyonu otomatik olarak
gerceklesir.

Kesilen borular &zel olarak tasarlanmisg
kaldirma sehpalarina, daha sonra pah kirma ve
kaliorasyon bélimine, oradan da hidrostatik
test bolumine gecmektedir.

=/
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Savurma Dokum
Centrifugal Casting (CC)

SUPERLIT  Savurma  D&kim  (Centrifugal
Casting, "CC") metoduyla CTP boru Uretiminde
bilgisayar teknolojisi sayesinde hammadde
dagilimi  ve hammadde tuketimi kontrol
altinda tutulmaktadir. Teorik ve gerceklesen
hammadde  tiketim  bilgileri  bilgisayar
tarafindan raporlanmaktadir. Uretiimek istenen
boru sinifi ve ¢gapi bilgisayara girildikten sonra,
boru kalptan c¢ikana kadar gergeklesen
tum Uretim asamalarinda kontrol, bilgisayar
tarafindan saglanmaktadir.

Uretim:

Savurma  Doékim  (santrifl))  yontemi  ile
tretilen SUPERLIT CTP borularinda, cam elyaf,
polyester recine ve silika kum kullanilmaktadir.
Tamamen otomatik ve elektronik kontrollt bu
proseste SUPERLIT CTP borular, dénen kalip
icine  hammaddelerin boru dis ylzeyinden
baslayip belirlenen et kalinigina gelene kadar
beslenmesi yoluyla Uretilmektedir.

Bir besleyici kol (feeder), sisteme tanimlanan
miktarda malzemeyi kalip icerisinde
birakmaktadir.Besleyici kol sonundaki kafadan,
doldurma iglemiboyunca polimerize olmayacak
sekilde formule edilen regine ve tasarm
boyunda kesilen elyaflar kaliba dékilmektedir.
Katmanlar igindeki elyaflarin  dagiimi  ve
organizasyonu borunun tasarlanan gevresel ve
eksenel yondeki mukavemetlerini karsilayacak
sekilde yapimaktadir.  Kalp  baslangicta
goreceli olarak yavas dondurtlmektedir.
Tum hammaddelerin besleme islemi bitince
sikistirma kuvvetini artirmak igin kalip devir hizi
arttinimaktadir. Kalip devir hizindaki artis ile tam
bir sikistirma ve kati malzemeye gegis (kurlesme)
saglanmaktadir.  Beslenme  kolunun  kalip
icerisindeki dogrusal ileri ve geri hareketiyle
boru et kalinhig tabaka tabaka Uretilmektedir.
Takviye malzemesi olan cam elyaflar boru
cidarindaki noétr ekseninin  her iki tarafina
yerlestiriimekte, arada kalan bosluk da silika
kum, recine ve cam elyaf ile doldurulmaktadir.
SUPERLIT CTP borunun mekanik 6zellikleri, boru

J//i‘\\
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katmanlarindaki malzeme miktar, oranlari
ve yonleri degistirilerek ayarlanmaktadir. Bu
sayede basingsiz borulardan basingl borulara
kadar genis bir basing aralidinda boru tasarimi
yapma esnekligi mimkin olmaktadir. Kullanilan
recgine tipi de boru kullonim alaninin  ve
ortaminin gereksinimlerini karsllayacak sekilde
degistirilebilmektedir.

Et Kalinhigi Dizayn::

Boru katmanlari “kati blok” seklinde polimerize
olmaktadir. Uretimde cam elyaf dagimi,
degisik kesiciler ve kalip hizlan kullanilarak
cevresel ve eksenel mukavemet gereksinimleri
dogrultusunda tamamen  kontrol  altinda
tutulmaktadir. Boru katmanlarini olusturan her
tabakanin 6zel bir iglevi mevcuttur. Boru igine
bakildiginda, i¢ ylzeyinde elyaf bulunmayan
esnek bir recine tabakasi oldugu goérdlar. Saf
6zel regineden olusan bu tabakanin kalinhidr en
az 1mm olup, boruya hidrolik &zellikler ve ylksek
asinma direnci kazandirmaktadir.

Liner tabakasinin gerisinde bir bariyer tabakasi
mevcuttur. Liner ve bariyer tabakas, birlikte boru
yapisal katmanlarina herhangi bir maddenin
nufuz etmesini engelleme islevi de gérmektedir.

Bariyertabakasinin gerisinde de borununbasing
ve rijitik sinifina gére tasarminda degisiklik
gosteren yapisal tabakalar baslamaktadir.
Boru dig yuzeyinde ise, boruyu yukleme islemleri
esnasinda darbe ve ciziklerden koruyan dis
tabaka bulunmaktadir. Bu tabaka ayrica
boruyu UV radyasyon penetrasyonundan da
korumaktadir.

| Dig ylizey koruyucu tabaka

]

um Yapisal Tabakalar

2
3
4
5
&
7
B
9

10 -—_Bari-yer tabakasi
11 =g yiizey koruyucu tabakasi

=
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Helisel Filament Sarma
Helical Filament Winding (HFW)

Cam elyaf takviyeli ve termoset regineli Superlit Helisel Filament Sarma boru , Dunya ¢apinda
en zorlu ¢alisma kosullarinda kanitlanmig Ustlin korozyon direnci ve yuksek mekanik ve fiziksel

ozelliklerin kombinasyonunu sunmaktadir.

Uretim Yéntemi

Recine ile islatiimis cam elyaflarin bilgisayar
kontrolUndeki makine sayesinde mandrel
donUsundn hizi ayarlanarak istenilen desen, agi
ve kalinliklara gére tarak hareketi ile senkronize
dodnen bir kalip tGzerine kontrolll sariimasi iglemi
kullanilarak borular dretilir.

Bitmis borunun ic ¢api, mandrel dis capi ile
belirlenir ve tekrarlanan sargl gegisleri ile
tasarlanan et kalinligr elde edilirken borunun
dis capr olcist olusturulan et kalinhgina
gore belirlenir. Kirlemenin tamamlanmasinin
ardindan kalip, ayristirma ekipmani kullanilarak
kdrlenmis borudan ayrilrr.

Uygulama Alanlari

SUPERLIT Helisel Filament Sarma CTP Uriinlerinin
uygulama alanlar asagidaki gibidir.

@ Basingli ve cazibeli su dagitimi hatlar
(kentsel ve endustriyel)

@ Kanalizasyon sistemleri (kentsel ve
endustriyel)

@ sulama sebekeleri

(V] Endustriyel tesisler icin proses hatlari
0 Yer Ustl akiskan iletim hatlar

0 Atik su aritma tesisleri

0 Deniz alti boru hatlarn

O «ozsiz teknoloji uygulamalari
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Hammaddeler

0 Recineler: Ortoftalik , Teraftalic , izoftalik ,
Vinilester

® com Elyaf Takviye: E-Glass veya ECR

Nominal Rijitlik Sinifi

Borularin standart rijitlik sinift SN: 10.000 Pa ‘dir.
Kazisiz teknoloji (jacking) uygulamalar veya
ozel proje tasarim  kosullar igin - SN1.000.000
Pa ‘a kadar daha yuksek rijitlik siniflarrmevcuttur.

Sarma Agisi

NN
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Baglanti Tipi

Boru birlestirme sistemi icin iki tip baglanti
mevcuttur. Mevcut tip ve birlestirme sistemi
detaylari Tablo.1de verilmigtir .

0 Rijit Baglanti Tipi: Laminasyon veya Kilitli
baglanti tipi
@ Esnek Baglanti Tipi: CTP Manson (Full-face)

Standard Sertifikasyonu
SUPERLIT Helisel Filament Sarma trunleri ASTM

3517 ve ASTM 3754 standartlarina gore sertifika
onaylidir.

444\\444
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Helisel Filament Sarma Boru Olgii Tablosu

Boru Detaylan

Baglanti Detaylan

Nominal Basing Rijitlik ic Dis
Cap Sinifi Sinifi Cap Cap Baglanti Tirii
(mm) (Bar) (N/mm?) (mm) (mm)
6 50 58.0
10 50 58.0
16 50 58.0
50 20 10000 50 59.0 Laminasyon
25 50 60.0
32 50 61.0
6 80 88.0
10 80 88.0
16 80 88.0
80 20 10000 20 39.0 Laminasyon
25 80 90.0
32 80 91.0
e _______________________________|
6 100 107.4
10 100 107.4
100 16 10000 100 107.6 | Laminasyon veya REKA
20 100 108.6 Mansgon
25 100 110.0
32 100 111.0
6 150 157.6
10 150 158.0
150 16 10000 150 158.6 Laminasyon veya Full
20 150 159.6 Face CTP Manson
25 150 161.0
32 150 161.0
. _________ |
6 200 210.6
10 200 210.6
16 200 210.6
200 20 10000 200 211.0 Full Face CTP Manson
25 200 211.4
32 200 215.0
e R Y R
6 250 262.8
10 250 262.8
16 250 262.8
250 m 10000 7% 3634 | Full Face CTP Manson
25 250 264.0
32 250 265.0
6 300 315.2
10 300 315.2
16 300 315.2
10000
300 20 200 315.6 Full Face CTP Manson
25 300 316.0
32 300 316.6
6 350 365.6
10 350 365.6
16 350 365.6
10000
350 20 350 366.0 Full Face CTP Mangon
25 350 366.4
32 350 367.0
. __________ ___________ _____________|
6 400 416.0
10 400 416.0
400 16 10000 400 4160 1 Full Face CTP Manson
20 400 416.2
25 400 416.8
32 400 417.2

HELISEL FILAMENT SARMA | CTP Katalog
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URUNLERIN
SINIFLANDIRILMASI

Basing Siniflan
ISO'da basing siniflari (PN), uygulanacak basinci bar birimiyle kabul ederek yapilmistir.

Anma Basinglan Siniflandinimasi
PN 1, 4, 6,10, 12, 16, 25, 32 normal basing siniflaridir. PN 1 basing sinifi, basingsiz (cazibe ile ¢alisan)

borular igindir.

URUNLERIN SINIFLANDIRILMASI | CTP Katalog

AWWA C950'de ise CTP anma basinglar asadidaki gibi siniflandirnimistir.
Psi: 50, 100, 150, 200, 250
SUPERLIT CTP borular asagdidaki basing siniflarina gére Uretilir.

smle?::?éN) Basing (BAR) Psi mpa atm kpa
1 1 14,5 0,1 1 100
6 6 87 0,6 6 600
10 10 145 1 10 1000
16 16 232 1,6 16 1600
25 25 362,5 2,5 25 2500
32 32 464 3,2 32 3200
Rijitlik Siniflar

SUPERLIT CTP borularn asadidaki rijitlik siniflarina gére Uretilmektedir. Ara degerlerde veya
SN 10000'den yuksek rijitlik dederlerinde imalati mimkanddr.

Dm'i'if.‘;‘,'; (SN) N/m? (Pa) AWWA C950 (Psi)
2500 2500 18
5000 5000 36
10000 10000 72

s/ 7\\
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FULL-FACE®
CTP MANSON

ENTEGRE FULL-FACE® CTP MANSON | CTP Katalog

CTP Full-Face®
Manson

SUPERLIT CTP mansonlarinin i¢ yizeyi EPDM conta ile tamamen kaplidir ve benzer sistemlerle
karsilastinldiginda daha guvenli birlestirme sikiidr sadlar; yiksek basinglarda su sizdirmazlidin
garanti eder.

Conta, mansona entegre oldudu igin yerinden ¢ikmaz. Santiyede takilimasina gerek yoktur.
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CTP Kayar Manson

Savurma dokim ve surekli elyaf sarma sistemleri ile Gretilen ayni nominal ¢capli SUPERLIT CTP
borular ayni dis caplara sahiptir. Bu ylizden hangi metodla Uretilmis olursa olsun, ayni anma
capina sahip borularda ayni SUPERLIT CTP mansonlari kullanilabilmektedir.

Superlit  AR-GE  calismalari  neticesinde
gelistirilen ; SUPERLIT FULL-FACE CTP Kayar
Manson
EPDM Conta
DN (mm) W (mm) PN (1-10) N PN 16 PN 20 PN 25 PN 32 edebilecek sekilde tasarlanmis profil yapisi
300 220 360 365 370 375 380 385 sayesinde, hasar gérmus boru hatti tamirinde | gpom conta CTP Manson
350 = 410 20 420 hZ 430 435 ve montaj bosluklarinin kapatiimasinda ara
400 242 460 465 470 475 480 485 - . . T
150 240 510 515 550 5o5 530 535 kapama gibi teknik problemlerin ¢ézimune,
500 242 565 570 575 580 585 590 korozyona ugramayan CTP kompozit malzeme
600 242 670 675 680 685 690 695 ile ¢cdzUm sunar. SUPERLIT FULL-FACE CTP Kayar
/00 260 /60 765 770 775 780 785 Mansonlarinda, manson i¢c ylzeyi tamamen
800 260 860 865 870 875 880 885 EPDM entegre conta ile kaplidir.
900 260 965 970 975 980 985 990 Gegici
1000 260 1070 1075 1080 1085 1090 1095 . Metal Lug
7100 260 1170 1175 1180 1185 1190 1195 Uluslararasi  standartlarda  yer alan  tim
1200 260 1275 1280 1285 1290 1295 1300 performans kriterlerine (acisal sapma, basing,
1300 260 1375 1380 1385 1390 1395 1400 dis yuk ve vakum) uyan, yeni conta profiline SUPERLIT Kayar Manson
1400 275 1480 1485 1490 1495 1500 1505 sahip CTP (Cam elyaf Takviyeli Polyester) Kayar
1500 275 1585 1590 1595 1600 1605 1610 Manson tim gdvdesi boyunca boru Uzerinde
1600 275 1690 1695 1700 1705 1710 1715 .
1700 275 1790 1795 1800 1805 1810 - kaydirlabili.
1800 275 1895 1900 1905 1910 - =
1900 275 1995 2000 2005 = - =
2000 275 2100 2105 2110 - - -
2100 275 2200 2205 2210 - - - o
2200 275 2305 2310 2315 = - =
R 1 71 s e CTP Jacking Manson
2400 275 2510 2515 2520 = - =
2500 330 2605 2610 2615 = - =
2600 330 2710 2715 2720 = - =
2700 330 2815 2820 2825 = - -
2800 330 2915 2920 2925 = - -
2900 330 5020 3025 5030 - = = Yeni gelistirilen CTP jacking manson, kazisiz
3000 330 3125 3130 3135 = - - .
3100 330 3230 3235 3240 : - i uygulamalarda  kullanilan  ¢elik  mangonun
3200 330 3330 3335 3340 _ _ _ alternatifi  olarak  tasarlanmigti.  Metal
3300 330 3435 - - - - = mansonlarin korozyon sebebiyle hizmet dSmrini
3400 330 3540 - - - - - sinirlandiFi agresif toprak ortaminda, korozyon
3500 330 3645 z . = - = sorununa benzersiz ¢dzlmler sunar.
3600 330 3745 = - - - -
3700 330 3850 - - - - - ) R
3800 330 3955 _ _ _ ] . Yeni kompozit jacking mansgon, benzer ve
3900 330 4060 - - - - = hatta daha yUksek korozif kosullarda en az 50
4000 330 4160 - - - - - yil hizmet &mrine sahiptir. Ozel tasarmli tam
yUz (Full- Face®) EPDM conta profil, gévdenin
* Yukandaki degerler genel bilgilendirme amaglidir. En gincel bilgiler igin lutfen www.superlit.com adresini CTP yapisi sayesinde sizdirmazlik saglar ve ISO
ziyaret ediniz. 25780 standardinin performans gereksinimlerine

tam olarak uyar.

- -
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Tee Parcalari/ Esit Tee'ler

ESIT TEE'LER | CTP Katalog

1000 450 1000 450

350 1200 530 1200 530 1400 630
400 1300 610 1300 610 1500 690
450 1400 660 1400 660 1600 740
500 1500 720 1500 720 1700 820
600 1700 790 1700 790 1800 870
700 1900 870 1900 870 2100 990
800 2100 970 2100 970 2400 1120
900 2200 1050 2200 1050 2600 1250
1000 2400 1150 2400 1150 2800 1350
1100 2600 1220 2600 1220 3000 1450
1200 2800 1320 2800 1320 3200 1550
1300 2900 1400 2900 1400 3500 1680
1400 3100 1480 3100 1480 3700 1780
1500 3300 1590 3300 1590 3900 1890
1600 3400 1660 3400 1660 4100 2010
1700 3600 1740 3600 1740 4300 2110
1800 3700 1810 3700 1810 4500 2210
1900 3900 1890 3900 1890 4800 2340
2000 4000 1970 4000 1970 5000 2470
2100 4200 2040 4200 2040 5200 2540
2200 4300 2120 4300 2120 5300 2620
2300 4500 2190 4500 2190 5600 2740
2400 4600 2270 4600 2270 5700 2790
2500 4800 2370 4800 2370 5900 2900
2600 5000 2450 5000 2450 6100 3000
2700 5100 2520 5100 2520 6200 3070
2800 5300 2600 5300 2600 6400 3150
2900 5400 2680 5400 2680 6600 3250
3000 5600 2750 5600 2750 6700 3300
3100 5700 2830 5700 2830 6900 3400
3200 5900 2900 5900 2900 7100 3500
3300 6100 3010 6100 3010 - =

3400 6300 3130 6300 3130 - =

3500 6500 3230 6500 3230 - =

3600 6600 3280 6600 3280 - =

3700 6800 3380 6800 3380 : =

3800 7000 3460 7000 3460 - =

3900 7100 3540 7100 3540 - -

4000 7300 3610 7300 3610 - -

ziyaret ediniz.
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* Yukaridaki degerler genel bilgilendirme amaglidir. En gtincel bilgiler igin litfen www.superlit.com adresini
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PN (1-6) PN 10 PN 16

M I
Tee Parcalari/Esit Olmayan Tee'ler
1600 |_800 2400 1560 2400 1560 2900 1810
1000 | 2700 1590 2700 1590 3200 1860
500 2000 1560 2000 1560 2500 1810
1700 |_800 2400 1610 2400 1610 3000 1890
1000 | 2700 1640 2700 1640 3300 1940
i % id 500 2100 1640 2100 1640 2600 1890
1800 |_800 2500 1690 2500 1690 3000 1960
1000 | 2700 1710 2700 1710 3300 2010
500 2100 1690 2100 1690 2600 1960
1900 |_ 800 2500 1740 2500 1740 3100 2040
1000 | 2700 1760 2700 1760 3400 2090
500 2100 1770 2100 1770 2700 2040
2000 |_800 2500 1820 2500 1820 3100 2120
1000 | 2800 1840 2800 1840 3400 2170
800 2500 1870 2500 1870 3100 2170
2100 | 1000 | 2800 1890 2800 1890 3400 2220
1200 | 3000 1920 3000 1920 3700 2270
800 2600 1940 2600 1940 3100 2220
2200 | 1000 | 2800 1970 2800 1970 3400 2270
1200 | 3100 1990 3100 1990 3700 2320
800 2600 1990 2600 1990 3200 2320
2300 [ 1000 | 2800 2020 2800 2020 3500 2370
1200 | 3100 2040 3100 2040 3800 2420
1200 | 3100 2120 3100 2120 3800 2470
2400 | 1600 | 3600 2170 3600 2170 4400 2570
150 00 200 L 00 | o0 b o0 | o0 T oo
300 200 900 430 900 430 1000 480 2500 [ 1600 | 3700 2250 3700 2250 4500 2650
250 900 430 900 430 1000 480 2000 | 4200 2300 4200 2300 5200 2800
150 800 430 800 430 800 450 1200 3200 2270 3200 2270 4000 2650
350 200 900 450 900 450 7000 500 2600 [ 1600 | 3700 2320 3700 2320 4600 2750
250 900 450 900 450 7000 500 2000 | 4200 2370 4200 2370 5300 2900
150 800 460 800 460 300 490 1000 | 3000 2300 3000 2300 3700 2650
400 200 900 490 900 490 7000 540 2700 | 1600 | 3700 2370 3700 2370 4600 2800
250 900 490 900 490 7000 540 2000 | 4200 2420 4200 2420 5300 2950
) 300 280 800 230 300 510 1000 | 3000 2370 3000 2370 3700 2700
450 200 900 510 900 570 1000 590 2800 1600 3800 2450 3800 2450 4600 2850
550 500 =10 500 10 7100 50 2000 | 4300 2500 4300 2500 5300 3000
o 200 =0 200 =16 . =10 1000 | 3000 2430 3000 2430 3800 2800
500 o 500 T 500 g 1000 — 2900 | 1600 | 3800 2500 3800 2500 4700 2950
2000 | 4300 2550 4300 2550 5400 3100
250 1000 570 7000 570 7100 640
1000 | 3100 2500 3100 2500 3800 2850
300 1000 620 1000 620 1200 720 3000 | 1600 | 3800 2580 3800 2580 4700 3000
600 400 1300 720 1300 720 1500 /90 2000 | 4300 2630 4300 2630 5400 3150
450 1400 740 1400 740 1600 820 1000 3100 2550 3100 2550 3800 2900
200 900 660 900 660 7000 690 3100 |_1600 | 3800 2630 3800 2630 4700 3050
700 400 1400 790 1400 790 7600 890 2000 | 4300 2680 4300 2680 5400 3200
600 1800 870 7800 870 2000 970 1000 | 3100 2630 3100 2630 3900 3000
200 900 710 900 710 1000 760 3200 1600 3900 2700 3900 2700 4800 3150
800 400 1500 370 1500 3870 1700 990 2000 4400 2750 4400 2750 5500 3300
7000 | 3100 2680 3100 2680 - -
S0 1500 - 1300 370 S0t 3300 [ 1600 | 3900 | 2760 | 3900 | 2760 — -
900 500 1700 7000 1700 7000 2000 1120 2000 | 4400 2810 4400 2810 - -
1600 | 3900 2830 3900 2830 - -
300 2700 1050 2700 7050 2400 7200 3400 B0 4900 ot 1500 T - -
300 1300 950 7300 950 7600 7100 E W 00 S50 =00 =010 - .
1000 500 1800 1070 1800 1070 2100 1220 1600 3900 2830 3900 2830 N N
800 2200 1120 2200 1120 2500 1300 3500 2400 2900 2080 4900 2930 z N
500 1800 1150 1800 1150 2100 1300 3000 5700 3060 5700 3060 N -
1100 800 2200 1200 2200 1200 2600 1370 1600 4000 2960 4000 2960 B B
1000 2500 1220 2500 1220 2900 1420 3600 | 2400 | 5000 3060 5000 3060 - -
500 1900 1220 7900 1220 2200 7370 3000 | 5700 3130 5700 3130 - -
1200 300 2300 1270 2300 1270 2600 1450 1600 | 4000 3010 4000 3010 - -
1000 2500 1300 2500 1300 2900 7300 3700 5388 2988 31 ;38 2(7388 3} 18 8 - -
500 1900 1300 1900 1300 2300 1480 - -
1300 | 800 2300 1350 2300 1350 2700 1550 1600 | 4000 3090 4000 3090 - -
1000 | 2600 1380 2600 1380 3000 1600 3800 | 2400 | 5000 L 2000 3190 - -
500 | 1900 1360 1900 1360 2300 1560 3000 5800 =260 5800 200 - -
1600 | 4000 3140 4000 3140 - -
1400 |_800 2300 1410 2300 1410 2800 1630 3900 [ 2400 | 5000 2540 2000 =510 - :
1000 2600 1430 2600 1430 3100 1680 2000 | 5800 3570 2800 3370 - -
500 2000 1440 2000 1440 2400 1640 7600 | 4100 3210 4700 3210 - E
1500 | 800 2400 1490 2400 1490 2800 1710 4000 [ 2400 | 5700 3310 5700 3310 - ,
1000 2600 1510 2600 1510 3100 1760 3000 | 5800 3390 5800 3390 - .
* Yukaridaki degerler genel bilgilendirme amachdir. En gtincel bilgiler icin litfen www.superlit.com adresini * Yukaridaki degerler genel bilgilendirme amaclidir. En gincel bilgiler igin lttfen www.superlit.com adresini
ziyaret ediniz. ziyaret ediniz.
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Dirsekler Flanslar

o-oa0e 30° - 60° 60° - ¢ - 90°

300 450 275 300 325 400 450 650
350 525 275 300 325 425 500 700
400 600 325 350 375 475 550 800
450 675 325 375 400 525 625 950 300 600
500 750 325 375 400 525 625 950 350 600
600 900 325 400 450 600 700 1075 400 600
700 1050 400 425 475 650 775 1200 450 600
800 1170 400 450 525 700 850 1350 500 600
900 1200 400 475 550 725 875 1400 600 600
1000 1270 425 500 575 750 925 1450 288 288
1100 1320 475 525 600 800 1000 1550 500 €00
1200 1370 475 525 600 825 1025 1600 7000 600
1300 1420 500 550 650 875 1075 1650 1100 700
1400 1470 500 575 675 900 1100 1700 1200 700
1500 1570 550 650 725 1025 1250 1900 1300 300
1600 1670 600 675 800 1100 1300 2000 1400 300
1700 1770 675 775 850 1200 1400 2200 1500 800
1800 1870 675 775 850 1200 1400 2200 1600 900
1900 1970 700 300 900 1300 1500 2400 1700 900
2000 2070 700 800 900 1300 1500 2400 1800 1000
2100 2170 775 875 950 1400 1600 2600 1900 1000
2200 2270 775 875 950 1400 1600 2600 2000 1000
2300 2370 800 900 1000 1500 1700 2800 %;88 1 1 88
2400 2470 800 900 1000 1500 1700 2800 5300 1200
2500 2600 1000 1100 1200 1700 1900 3000 5200 1200
2600 2700 1000 1100 1200 1700 1900 3000 5500 1300
2700 2800 1100 1200 1300 1800 2000 3200 5600 1300
2800 2900 1100 1200 1300 1800 2000 3200 5700 1400
2900 3000 1200 1300 1400 1900 2100 3400 2800 1400
3000 3100 1200 1300 1400 1900 2100 3400 2900 1500
3100 3200 1300 1400 1500 2000 2200 3600 3000 1500
3200 3300 1300 1400 1600 2000 2200 3600 3100 1500
3300 3400 1400 1500 1700 2100 2300 3800 3200 1500
3400 3500 1400 1500 1700 2100 2300 3800 3300 1500
3500 3600 1500 1600 1800 2200 2400 4000 3400 1500
3600 3700 1500 1600 1800 2200 2400 4000 3288 1 288
3700 3800 1600 1700 1900 2300 2500 4200 =500 1200
3800 3900 1600 1700 1900 2300 2500 4200 2300 1500
3900 4000 1700 1800 2000 2400 2600 4400 3900 1500
4000 4100 1700 1800 2000 2400 2600 4400 2000 1500
* Yukaridaki degerler genel bilgilendirme amaclidir. En gincel bilgiler igin lGtfen www.superlit.com adresini * Yukaridaki degerler genel bilgilendirme amaclhidir. En guncel bilgiler icin litfen www.superlit.com adresini
ziyaret ediniz. ziyaret ediniz.
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Reduksiyonlar

300 400 250 1050
300 250 400 125 925
350 250 400 250 1050
350 300 400 125 925
400 300 400 250 1050
400 350 400 125 925
450 350 400 250 1050
450 400 400 125 925
500 350 400 375 1175
500 400 400 250 1050
600 400 400 500 1300
600 500 400 250 1050
700 500 400 500 1300
700 600 400 250 1050
800 600 400 500 1300
800 700 400 250 1050
900 700 400 500 1300
900 800 400 250 1050
1000 800 400 500 1300
1000 900 400 250 1050
1100 900 400 500 1300
1100 1000 400 250 1050
1200 1000 500 500 1500
1200 1100 500 250 1250
1300 1100 500 500 1500
1300 1200 500 250 1250
1400 1200 500 500 1500
1400 1300 500 250 1250
1500 1300 500 500 1500
1500 1400 500 250 1250
1600 1500 600 250 1450
1600 1400 600 500 1700
1700 1500 600 500 1700
1700 1600 600 250 1450
1800 1400 600 1000 2200
1800 1600 600 500 1700
1900 1700 600 500 1700
1900 1800 600 250 1450
2000 1600 600 1000 2200
2000 1800 600 500 1700

* Yukaridaki degerler genel bilgilendirme amaclidir. En gincel bilgiler igin lGtfen www.superlit.com adresini

ziyaret ediniz.

2100 1900 600 500 1700
2100 | 2000 600 250 1450
2200 | 2000 600 500 1700
2200 | 2100 600 250 1450
2300 | 2100 600 500 1700
2300 | 2200 600 250 1450
2400 | 2200 600 500 1700
2400 | 2300 600 250 1450
2500 | 2300 750 500 2000
2500 | 2400 750 250 1750
2600 | 2400 750 500 2000
2600 | 2500 750 250 1750
2700 | 2500 750 500 2000
2700 | 2600 750 250 1750
2800 | 2600 750 500 2000
2800 | 2700 750 250 1750
2900 | 2700 750 500 2000
2900 | 2800 750 250 1750
3000 | 2800 750 500 2000
3000 | 2900 750 250 1750
3100 | 2900 900 500 2300
3100 | 3000 900 250 2050
3200 | 3000 900 500 2300
3200 | 3100 900 250 2050
3300 | 3100 900 500 2300
3300 | 3200 900 250 2050
3400 | 3200 900 500 2300
3400 | 3300 900 250 2050
3500 | 3300 1050 500 2600
3500 | 3400 1050 250 2350
3600 | 3400 1050 500 2600
3600 | 3500 1050 250 2350
3700 | 3500 1050 500 2600
3700 | 3600 1050 250 2350
3800 | 3600 1050 500 2600
3800 | 3700 1050 250 2350
3900 | 3700 1100 500 2700
3900 | 3800 1100 250 2450
4000 | 3800 1100 500 2700
4000 3900 1100 250 2450

CTP BAGLANTI PARCALARI | CTP Katalog
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CTP Menholler CTP Tank ve Su Tutma
Sistemleri

Deblin Havalimani
Deblin Havalimani
DN2400

POLONYA

(S wPERLIT

GRP DOUBLE WALL TANK

Petrol Tanklari
DN1000 - DN 2400

GURCISTAN

~
N

N

&
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Jacking Borulari

Jacking boru déseme modelinde kazi yoktur.
Ozel makineler ile (késtebek) zemin altinda toprak icinde acilan tinele, cakma (jacking) metodu

v 1 KA Z | S | Z ile borular yerlestirilir.
o=

o

L 'S iS E  ?' L

oD

T Rt

Ll .

Boru Uzunlugu (L) = 1800 or 2800mm

Manson Genisligi = 1720mm(DN400-800)
140mm(DN900-1400)

Manson:  Paslanmaz Celik(304-316)

Conta: EPDM 60 +5 Shore

PNT icin 2mm kalinliginda ¢elik mangon kullanilacaktir.

PN6 ve PN10 icin 2.5mm kalinliginda celik manson kullanilacaktir.
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CTP Boru Tasarim Tablosu —— =

217.874

ltme Kuvvetine Gore

597.178
327874 309.794
170.911
80.958
49.837
33.429
30,531
15.550

10.540

352.836
1.722.
594 177.663
543.675
102.164
341.581

139.292

289.790
1.370.088 168.715
116.612
347366

143.627

192.875
908.614 124437

387.236

100.721
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JACKING LOAD Gj oD ID e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?) P B
1.499 1.325,0 87,0 771 183.329 ‘ | O rl I O E i O rI ' ' I O Of i l I
1.536 1.357,0 89,5 813 185.648
1.638 1.466,0 86,0 838 133.351
1.720 1.558,0 81,0 834 94,601
1.842 1.688,0 77,0 853 65.075
1.944 1.797,0 735 863 47552 oo . o R e
800 2,046 1.904,0 710 881 36413 R
2.160 2.024,0 68,0 893 26917 IJ I I eg e rI n e O re
2250 2.118,0 66,0 905 21.630
2453 2319,0 67,0 1.004 18.267
25553 2.421,0 66,0 1.031 15419
2658 25255 66,0 1.074 13.628
2758 2.628,0 65,0 1.099 11.601
2.858 2.728,0 65,0 1.140 10.399
JACKING LOAD Gj oD ID e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
1.842 1.658,0 92,0 1.011 107.881
1.944 1.768,0 88,0 1.026 79.143
2.046 1.878,0 84,0 1.035 58.269
2.160 1.998,0 81,0 1.058 43912
2250 2.092,0 79,0 1.077 35.777
2453 2.293,0 80,0 1192 30030
1000 2553 2401,0 76,0 1182 22638 op PIPE STIFFNESS SN (N/m?)
— Serio e - . o} 20000 32000 40000 50000 64000 80000
2.858 27180 70,0 1.226 12.405 D e Mass Fmax D e  Mass Fmax D e Mass Fmax D e  Mass Fmax D e Mass Fmax D e  Mass Fmax
2962 2.822,0 70,0 1.271 11.114
3.065 2.925,0 70,0 1317 10.006 mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN
345 3230 110 23 13230 10 23 13218 16 24 24 3194 128 27 50 3172 139 29 74 3152 149 31 %
JACKING LOAD Gj oD D e Mass SN 376 356 11,7 27 17 3526 117 27 17 3506 127 29 41 3480 140 32 72 3458 151 34 98 3436 162 37 124
47 4040 115 30 12 4004 133 35 62 3980 145 38 95 3954 158 41 130 3928 171 44 166 3902 184 47 201
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m? 478 4522 129 38 50 4480 150 44 124 4456 162 47 161 4426 177 51 207 4408 186 54 234 4368 206 59 204
2.250 2.070,0 90,0 1.221 53711 515 4872 139 44 98 4828 161 50 171 4800 175 55 217 4768 191 59 270 4746 202 63 305 4704 223 69 374
2453 22750 89,0 1321 41.822 530 5016 142 46 M 4970 165 53 190 4940 180 58 241 4908 196 63 295 4874 213 68 352 4844 228 73 402
gzgg‘;’ %}31;?'(5) g;'g ]g‘g ggﬁ;g 550 5204 148 50 137 5157 172 57 220 5130 185 62 268 5092 204 68 335 5058 221 73 304 5026 237 78 449
1200 2758 25920 83.0 1,394 23412 618 5848 166 63 276 5795 193 72 382 5760 210 79 451 5722 229 8 526 5684 248 92 601 5650 265 98 667
5858 26980 80,0 139 18718 650 6150 175 70 277 6090 205 81 403 6060 220 87 466 6018 241 95 553 5978 261 102 635 5940 280 109 713
2.962 2.806,0 78,0 1413 15.505 718 6796 192 84 387 6730 225 98 540 6696 242 105 619 6648 266 115 728 6604 288 125 829 6560 31,0 134 928
3.065 2913,0 76,0 1427 12.884 760 7180 210 97 454 7126 237 110 587 7088 256 118 679 7036 282 130 805 6990 305 140 916 6944 328 150  1.026
80 7760 220 110 485 7690 255 127 670 7646 277 138 786 7592 304 151 927 7540 330 163 1062 7494 353 174  1.181
JACKING LOAD Gj oD D A Mass SN 860 8140 230 121 566 8060 270 141 788 8020 290 151 898 7964 31,8 165 1052 7908 346 179 1204 7858 371 192 1340
924 8740 250 141 730 8660 290 163 969 8620 31,0 174 1087 8556 342 191 1276 8500 370 206 1440 8440 400 222 1614
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m? 960 9080 260 153 822 9000 300 175 1070 8950 325 189 1224 8890 355 206 1408 8830 385 223 1590 8770 415 239 1771
2758 2.574,0 92,0 1.540 32208 1026 9710 275 172 981 9620 320 200 1279 9570 345 215 1444 9500 380 236 1673 9436 412 255 1881 9380 440 271 2062
1400 2.858 2.680,0 89,0 1.548 26.024 1099 10400 295 198 1196 10300 345 231 1552 10250 370 247 1728 10176 407 270 1987 10110 440 292 2217 10040 475 314 2459
2.962 2.788,0 87,0 1.571 21.718 1127 10666 302 208 1279 10562 354 243 1658 10510 380 260 1846 10430 420 286 2134 10366 452 307 2362 10298 486 329 2603
E9o5 2LV 550 1575 173588 1229 11630 330 248 1624 11530 380 284 2021 11460 415 309 2297 11380 455 338 2611 11302 494 366 2914 11230 530 391  3.193
1290 12200 350 276 1875 12090 405 318 2334 12024 438 343 2607 11944 478 373 2936 11866 51,7 402 3254 11784 558 432 3587
1348 12750 365 301 2094 12640 420 344 2573 12570 455 372 2876 12480 500 408 3263 12400 540 439 3605 12316 582 471 3961
P eSO 1399 13234 378 323 2295 13114 438 373 2837 13042 474 402 3160 12950 520 440 3571 12866 562 474 3943 12782 604 508 4312
e M 1434 13570 385 337 2420 13440 450 393 3022 13370 485 422 3344 13276 532 461 3774 13188 576 498 4173 13100 620 534 4570
P cTP e 1499 14186 402 368 2699 14050 470 429 3358 13980 50,5 459 3695 13880 555 503 4173 13790 600 542 4600 13690 650 585 5071
y \ 1536 14534 41,3 388 2413 14396 482 450 3008 14320 520 485 3472 14220 570 529 3962 14120 620 574 4448 14020 670 618 4931
/ EPDM Conta 1638 15500 440 440 2757 15360 510 508 3499 15270 555 552 3972 15160 610 604 4546 15064 658 650 5044 14960 710 699 5579
/ 60 45 Shore \\ 1720 16280 460 484 3240 16120 540 565 4130 16032 584 609 4615 15920 640 666 5229 15820 690 715 5774 15720 740 765 6315
= 1842 17430 495 557 3898 17260 580 650 4910 17170 625 698 5442 17050 685 763 6146 16940 740 822 6788 16830 795 880 7425

1.944 18394 523 621 4476 18220 61,0 721 5569 18120 660 778 6.193  1.8000 720 846 6.937 1.787,0 785 920 7.737 17740 850 992 8.531
2.046 19360 550 688 5079 19180 640 797 6.269 19070 695 863 6.991 1.8940 760 940 7839 18820 820 1011 8617 18700 880 1.082 9389
2160 20440 580 766 5794 20260 670 881 7.051 20140 730 957 7.883 20000 800 1045 8847 19870 865 1126 9736

2250 21290 60,5 832 6410 21100 700 958 7.792 20970 765 1044 8730 20830 835 1136 9734 20696 902 1223 10.689

2453 23210 660 989 6.977 23000 765 1.142 8642 22860 835 1243 9743 22730 900 1336 10.760

2.553 24160 685 1069 7687 23930 800 1242 9584 23790 870 1347 10731 23690 920 1422 11.545

2658 25150 715 1161 8531 24930 825 1334 10421 24780 90,0 1451 11.700

2758 26100 740 1247 9314 25866 857 1438 11.400

2858 27040 770 1345 10221 26804 888 1.544 12402

2.962 28030 795 1439 11.088

3.065 29010 82,0 1536 11.986

Boru Uzunlugu (L) Detay A

Tasarim Kabulleri: Tasarim Kabulleri:
* Jacking boru ve mansonlar icin anma basinglari PN 1, PN 6 ve PN 10dur. * Jacking boru ve mansonlar igin anma basinglart PN 1, PN 6 ve PN 10dur.
* itme kuvveti guvenlik katsayisi = 3.5 * itme kuwveti guvenlik katsayisi = 3.5
* Nihai sikistirma dayanimi = 85 N/mm? * Nihai sikistirma dayanimi = 85 N/mm?
* Boru kalinliklari ve rijitlik degerleri teori olarak hesaplanmistir. Tim degerler hesaplamalar sonucu elde edilmistir ve * Boru kalinliklari ve rijitlik degerleri teori olarak hesaplanmistir. Tum degerler hesaplamalar sonucu elde edilmistir ve

Uretim toleranslar sebebiyle gergek trtn ile farklilik gosterebilir. Uretim toleranslari sebebiyle gergek drtn ile farkliik gésterebilir.
* Uretici olarak SUPERLIT hicbir bildirim yapmadan teknik veriler Uzerinde degisiklik yapabilir. * Uretici olarak SUPERLIT hicbir bildirim yapmadan teknik veriler Uizerinde dedisiklik yapabilir.
Boyutlar, itme kuvveti ve diger teknik veriler icin sales@superlit.com adresinden bizimle irtibata gegebilirsiniz. Boyutlar, itme kuvveti ve diger teknik veriler igcin sales@superlit.com adresinden bizimle irtibata gegebilirsiniz.
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PIPE STIFFNESS SN (N/m?)

Relining Borulari

RELINING BORULARI | CTP Katalog

oD
(o) 100 000 128 000 160 000 200 000 320000 640 000 1000 000
ID e Mass  F max D e Mass  F max D e Mass  F max D e Mass  F max D e Mass  F max ID e Mass  F max ID e Mass  F max
mm mm  kg/m kN mm mm kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm kg/m kN mm mm  kg/m kN

345 3126 16,22 B8 124 3100 175 36 152 3068 191 39 186 3040 205 42 215 2968 24,1 49 289
376 340,8 17,6 40 157 338,0 19,0 43 190 3344 208 46 232 3310 225 50 270 3234 263 58 356 3110 325 70 491 3016 372 79 589
427 3870 200 51 243 3840 215 55 283 3798 236 60 338 3760 255 64 387 3674 298 74 497 3532 369 90 672 3424 423 102 801
478 433,2 22,4 64 348 4296 242 69 401 4250 26,5 75 469 4210 285 80 527 4112 334 93 667 3954 413 13 885 3834 473 128 1.046
515 4666 242 75 435 4628 26,1 80 495 4574 288 88 581 4536 307 93 640 4430 360 108 803 4260 445 131 1.056 4130 51,0 149 1.244
530 480,4 24,8 79 468 4764 26,8 85 534 4712 294 92 618 4670 31,5 929 686 4560 37,0 115 860 4384 458 139 1130 4250 525 157 1329
550 4984 258 85 521 4942 279 91 593 4890 305 100 681 4848 326 106 751 4730 385 124 945 4550 475 150 1231 4410 545 170 1446
618 5600 29,0 107 763 5552 314 116 855 5496 342 125 961 5446 36,7 134 1055 5316 432 156 1295 5110 535 190 1664 49,0 61,0 213 1.923
650 5890 305 119 814 5840 330 128 915 5780 36,0 139 1035 5728 386 148 1137 5592 454 172 1401 5376 56,2 210 1.808 5214 643 237 2102
718 6510 335 144 1.040 6452 364 156 1.169 6380 40,0 170 1328 6328 426 181 1441 6176 502 211 1767 5940 62,0 255 2258 5760 71,0 288 2619
760 6888 356 162 1.159 6828 386 175 1300 6750 42,5 192 1482 6696 452 203 1606 6538 531 236 1965 6288 656 286 2515 6094 753 324 2928
820 7430 385 189 1345 7368 416 203 1.502 7292 454 221 1694 7224 488 236 1863 7054 573 274 2279 6780 71,0 334 2930 6580 810 376 3388
860 7796 402 207 1506 7730 435 223 1682 7644 478 244 1909 7580 51,0 259 2076 7400 600 301 2539 7110 745 368  3.261
924 8372 434 240 1.810 8302 469 258 2010 8216 51,2 281 2254 8140 550 300 2467 7950 645 348 2992 7640 80,0 424 3.821
960 8698 45,1 259 1987 8628 486 278 2195 8536 532 303 2466 8456 572 324 2699 8260 670 376 3261 7940 830 457 4151

1.026 9300 48,0 295 2318 9220 520 318 2572 9120 570 347 2887 9040 61,0 370 3136 8824 718 430 3798

1.099 9958 51,6 339 2740 9882 554 363 2999 9770 61,0 398 3377 9686 652 423 3657 9454 768 493 4419

1127 1.021,2 529 357 2906 1.0130 57,0 383 3192 1.0020 625 418 3572 9926 67,22 447 3894 9694 788 519 4675

1229 1.1140 575 423 3538 1.1046 622 456 3896 1.0930 680 496 4333 10826 732 531 4722

1290 1.1690 60,5 467 3966 1.1600 650 500 4325 1.1470 71,5 547 4840 11360 77,0 587  5.271

1348 12216 632 510 4382 12110 685 550 4.824 1.1980 750 600 5361 1.187,0 805 641 5812

1399 12678 656 549 4767 12570 710 592 5235 1.2430 780 647 5835 1.2320 835 690  6.302

1434 12992 674 578 5054 1.2890 725 620 5507 1.2748 796 677 6.131 12640 850 720  6.602

1499 13590 700 628 5539 13480 755 675 6.050 1.333,0 830 738 6740 13210 890 788  7.287

1536 13920 720 662 5411 13800 780 714 5981 13660 850 775  6.641

1.638 14850 765 750 6.142 14720 830 811 6.802 1.460,0 89,0 866  7.405

1720 15590 805 829 7.013 15460 87,0 892 7.706

1842 16700 860 948  8.173
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Detay A

Boru Uzunlugu (L)

Tasarim Kabulleri:

* Jacking boru ve mansonlar icin anma basinglart PN 1, PN 6 ve PN 10dur.

* itme kuvveti guvenlik katsayisi = 3.5

* Nihai sikistirma dayanimi = 85 N/mm?

* Boru kalinliklari ve rijitlik degerleri teori olarak hesaplanmistir. Tim degerler hesaplamalar sonucu elde edilmistir ve
Uretim toleranslari sebebiyle gercek Urtn ile farkliik gbsterebilir.

* Uretici olarak SUPERLIT hicbir bildirim yapmadan teknik veriler Uzerinde degisiklik yapabilir.

Boyutlar, itme kuvveti ve diger teknik veriler igcin sales@superlit.com adresinden bizimle irtibata gegebilirsiniz.

Relining déseme modelinde de kazi yoktur.

Eskiyen boru hatkarini yenilemek icin énceden ddésenmis eski borularin icine yeni CTP borular

dosenerek uygulanir.
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SUPERLIT muihendislerinin buyik ¢apli borularin
su altina désenmesi icin tasarlayip patentini
aldigi 6zel Marine-Lug®, su altina boru déseme
sistemidir.

Borularin su altinda montajini kolaylastirr; boru
Ustl dolgu yapilana kadar sabit bir sekilde
durmalarini saglar.

Yeni tasarim Marine-Lug® sistemlerinin hizli ve kolay kurulumu, suyun altinda sinirli siire kalabilen
dalgiglar icin dnemli bir kriterdir.

Marine-Lug® sistemleri ile dalgiglar hayati riske girmeden boru dbéseme iglemini hizli bitirirken,
firmalar da daha dusuk maliyet ile yuksek verimlilik saglamaktadir.

Celik gdévdeli lug halkalari

+  Donus kabiliyeti (lu yuvalarina kolayca oturuyor)
Boru montajindan sonra sokulebiliyor.

+  Hizli ve kolay Uretim ile montaj kabiliyeti

Celik Govde
CTP Manson

Baglanti Parcalar

MARINE-LUG®
SISTEMI

CTP Boru
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PERFORMANCE STANDARTLARI | CTP Katalog

EN, ISO, AWWA ve ASTM tarafindan gelistirilen standartlar, su, evren atik su ve kimyasal madde
tasinmasini da igeren bir dizi cam elyaf takviyeli boru uygulamalarini kapsamaktadir. Tum bu
standartlarin ortak noktasi, hepsinin performans esasli olmasidir. Diger bir ifadeyle, CTP boru igin
gereken performans testleri bu standartlarda belirlenmistir. Bu standartlar birgok kalite kontrol ve

performans testini ice

o EN:

Bu Urtin standardi 50 mm - 4000 mm ¢apindaki
su ve atik su tasima uygulamalarinda kullanilan
CTP borularicin gegerlidir. SUPERLIT CTP borular
bu standardin gereksinimlerini karsilar.

« ISO 23856 basingli veya basingsiz drenaj ve
kanalizasyon sistemlerinde kullanim icin

+ EN1796 basingl veya basingsiz su iletimi
sistemlerinde kullanilir.

« EN 14364 basingli veya basingsiz drenaj ve
kanalizasyon sistemlerinde kullanim icin

e ISO:

Bu Urdn standardi 50 mm - 4000 mm
cap aralh@ndaki su ve atk su tasima
uygulamalarinda kullanilan CTP borular igin
gecerlidir. Boru ve mangonlar igin yeterlilik
testleri ve tUm UrUn testlerini icerir. Farkl rijitlik
siniflarinda ve 32 bar isletme basincina kadar
olan borularn kapsar. SUPERLIT CTP borular bu
standardin gereksinimlerini kargilamaktadir.

ISO 25780 basingl veya basingsiz drenagj ve
kanalizasyon sistemlerinde kullanim igin

+ ISO 10467 basingl veya basingsiz
sistemlerde drenaj ve atik su borusu

«  1SO 10639 basingl veya basingsiz
sistemlerde temiz su borusu

ISO 10465 déseme kurallari

e AWWA:

AWWA, cam elyaf takviyeli borular icin gecerli
kapsamli Urin standartlarindan birisidir.

Bu standartta basingli su hatti uygulomalarinda
kullonilacak borular ve baglanti igin kalite
kontrol ve performans testlerine odaklanan
kapsamli sartlar vardir. SUPERLIT CTP borular,
bu standardin performans gereksinimlerini
karsilayacak sekilde tasarlanmistir.

AWWA M45 standardinda yeralti ve yer Ustlne
dosenen CTP borularin  tasarim prensipleri
verilmektedir.

- AWWA C950 Cam elyaf basingli borular.
Temiz su iletimine aittir.

+  AWWA M45 Cam elyaf boru tasarm
kilavuzu

e ASTM:

GUnumuzde ¢esitli cam elyaf takviyeli boru
uygulamalar igin kullanilan farkll ASTM drun
standartlari vardir.

ASTM D3262 basingsiz atik su borusu. Pis su
iletimine aittir.

ASTM D3517 basingli boru. Temiz su iletimine
aittir.

ASTM D3754 basingli atik su borusu. Pis su
iletimine aittir.
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KALITE KONTROL | CTP Katalog

Kalite Kontrol

Uretilen borularin gevresel ve eksenel yuk
tasima kapasiteleri rutin hale getirilmis testlerle
kanitlanirlar. Ek olarak da boru yapisi ve bilesimi
testlerle kontrol edilip onaylanir.

Uretim asamasindaki kontroller
@® Hammadde kontrol testleri

@ Barkol sertligi

@ Et kalinhg dlcumi

© Boru boyu slcim

© Dis cap dlgimu

o Hydrostatik sizdirmazlik testi

Numune alinarak yapilan kontroller
@ Boru rijitligi

Spesifik rijitlik borunun fiziksel bir 6zelligi olup,
dig yuk altinda c¢ember deformasyonuna
mukavemetin bir &lctstdur. Baslangic halka
rijitligi;  borunun yaklasik %3 defleksiyon
uygulanarak ISO7685 ve EN1228e gore
test edildiginde asadidaki formulle hesaplanan
N/m? cinsinden elde edilen degerdir.

S, = F*f / Ly
f = (1860+(2500"y/dm))/100000
S, : Rijitlik; N/m?

° : Uygulanan Kuvvet; N

F

f . Defleksiyon Faktér
L : Numune Boyu; m

y . Dikey Defleksiyon; m
dm: Ortalama Gap; m

Hasar ve yapisal zarar gérmeden
yapilan defleksiyon testi

Boru numunesi asagidaki nominal defleksiyonlar
uygulanarak ISO 10466'ya gore test edildiginde
asagidaki tabloda verilen kosullar saglamalidir:

Nominal Rijitlik

(SN), N/m?

Yuzeyde ¢atlaklarin
olusmadigi spesifik 14,3 11,3 9
halka defleksiyonu, %

Yuzeyde kusurun
olusmadigi spesifik 23,9 18,9 15
halka defleksiyonu, %

Cember ¢ekme mukavemeti

Borusal ¢embersel ydnde kesilmis olan
numuneler ISO 8521, EN 1394e gbre test
edildiginde uluslararasi standartlarda yer alan
minimum degder tablolarina uygun olmalidir.

Eksenel gekme mukavemeti

Borudan eksenel yonde kesilmis olan numuneler
ISO 8513, EN 1396e gdre test edildiginde
uluslararasi standartlarda yer alan minimum
deger tablolarina uygun olmalidir. SUPERLIT
CTP boru Uretim teknolojisi detayli kalite kontrol
programi igermektedir. Boru ve ek pargalarinin
Uretimi ile testlerinin uluslararasi standartlara ve

Turk Standartlan’na uygunlugu bu programla
saglanir.

Kalite Kontrol Testleri

Uretimden énce hammadde test edilmektedir.
Testler, hammaddelerin ve Uretilen Grinlerin
(boru, manson, baglanti parcalar) standartlara
uygunlugunu kontrol etmeyi amaglar. 50 mm -
4000 mm arali@inda esnek baglantili borulara,
isletme  durumunun  simdlasyonu  seklinde
hisrostatik basing testi uygulanir.

Olculen Nitelikler Degisim Sinirlari

Et kalinlidi beyan edilen

Boru et kalinligs degerden az olmamalidir

+/-60mm

EN 1796, EN 14364, ISO 10639, ISO 10467,

Boru uzunlugu

Boru ¢api AWWA C950 (ilgili dig gap serisi (Seri-B)
tablolarina uyulmaktadir.)

Boru sertligi minimum 33 Barcol

Boru rijitligi EN 1228, ISO 7685, ASTM D2412

standartlarina gére

Boyuna eksenel gekme EN 1393, ISO 8513
dayanimi standartlarina gére

Boru cember cekme EN 1394, ISO 8521
dayanimi standartlarina gére

ASTM D2584
standardina gére

Yanma kaybi testi

)
&
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Performans Testler;

Mansgon Performans Testi

Mansonlar  ENTI19, I1SO8639, ASTM D416l
standartlarinda verilen kosullarda test edilerek
performansinin dogrulamasi yapilir.

Uzun Dénem Testleri

@ Uzun sireli hasar basinc

@ Uzun sureli kimyasal dayanim testi
(Gerilme-Korozyon Testi)

@ Uzun sureli halka rijitligi (Islak ortamda)

@ Uzun sureli halka defleksiyon testi

Uzun sureli testler, tasarim dederleri olusturmak
ve ekstrapolasyonu saglomak igcin en az
10.000 saat suren testlerdir. Diger bir deyisle,
ISO 10928'in yontemleri kullanilarak, belirtilen
nominal 50 yillik tasarim suresi igin gerekli fiziksel
parametreler belirlenir. Genellikle minimum
on sekiz numune hazirlanir ve test periyodu
suresince yayllmis bir dizi ver elde etmek igin

kullanilir. En ktgUk kareler yéontemi kullanilarak
test verilerinden bir logaritmik regresyon grafidi
olusturulur. CTP borunun 50 yillik servis dmrine
karsilik gelen performans degerleri uluslararasi
standartlarda verilen tablolara uygun olmalidir.

NOTLAR | CTP Katalog
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UPERLIT

CTP

Cam Takviyeli Polyester
Boru ve Baglanti Parcalari

www.superlitcom
sales@superlit.com

Istanbul Genel Merkez

Adres: Cumhuriyet Cad. Nol55/3 Harbiye
34367 ISTANBUL/TURKIYE

Tel: +90 (212) 315 3131 (Pbx.)

Faks: +90 (212) 23149 51

Duizce Fabrika

Adres: Karagall Mah. Diizce Cd.
No:60/60A Kaynasl/ DUZCE/TURKIYE
Tel: +90 (380) 544 44 00

Faks: +90 (380) 544 44 05

Malatya Fabrika

Adres: 2. Organize Sanayi Bolgesi 2. Kism
9 Cadde No: 1444044 MALATYA/TURKIYE
Tel: +90 (422) 244 02 83

Faks: +90 (422) 2440299



